
独自技術

加工機との連動運転時に加工機停止後も一定
時間集じん運転を継続し、加工機やダクトに
滞留するオイルミストを残らず集塵します。

モータ下部にオイル受け機構を設置しました。
モータ外扇に付着したオイルミストが床に垂れる
ことを防止します。

さらに細部まで使いやすさを追求

アフター
運転機能

モータ外扇
油受け機構

必要風量は
1. 開口面より 14m3/min、
2. 体積より 13m3/min

15m3/min あれば対応可能と
判断して MCH-S15 を選定。

・0.6ｍW×0.8ｍH＝0.48ｍ2＝A
・制御風速＝m/ 秒＝0.5＝Vc
・分換算＝60 秒

Q＝A×Vc×60

Q＝0.48×0.5×60＝14.4
約 14m3/min

１　扉開口面積より

体積＝B
換気回数＝N＝6 回 / 分

Q=B×N

Q=2.16×6＝13.0
約 13m3/min

アイオナイザの特長
アイオナイザ部の荷電において、イオン化線方式は、断線による突発的な集じん停止が発生する反面、安定的な荷電ができます。
一方、従来の針方式は、その形状から針先の摩耗が早く、変形しやすいものの、断線はありません。
ミドリ安全が新たに開発したトゲ式アイオナイザは、そのトゲ先の形状により安定した荷電ができ、断線による集じん停止がありません。

新型トゲ式アイオナイザ 従来型イオン化線式アイオナイザ

放電極材質は耐久性に優れた
純チタン製。
トゲ先形状を最適化し、高効
率化を実現。

コレクタの高電圧供給に、半絶縁プラスチックシャフト構造を採用することで「スパークレス」を実現。
電流のリークやスパークが起きにくく、高効率で安定した集じん性能が得られます。

半絶縁プラスチックシャフト
（＋：高電圧極板支持）

アルミスリット部品
（－：アース極板支持）

※構造イメージ

半絶縁プラスチックシャフト 碍子接点部

高圧板（アルミ）アース板（アルミ）

スパーク

スパークレス技術 半絶縁プラスチックシャフト採用で安定した集じん性能

新AC（オートチェック）システムによる監視

新ACシステム（特許出願中）は、
リーク・スパーク放電が発生した
場合、運転停止せず高圧出力を細
かく制御し、運転を継続させます。

点検が必要と判断した場合には
運転を停止し、点検箇所を検知
してメッセージパネルに表示する
安全設計です。

アイオナイザ、コレクタの洗浄
時期や必要な点検箇所が一目
でわかります。
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開口部から、オイルミスト等が漏れないようにするために必要となる風速のことです。

B=W×H×L
N: 換気回数 (N/min)（換気回数は４～8 回で設定）

Q(m3/min)=B(m3)×N(N/min)Q(m3/min)=A(m2)×Vc(m/s)×60(sec)
A=W×H
Vc: 制御風速（0.5m/sec で設定）
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前面開口部（A）
（加工機扉）
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加工機

加工室容積（V）
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制御風速 0.5ｍ/sec

必要な吸引風量の計算方法

ダクト接続について
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2　加工内部体積より
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トゲ先形状拡大図
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ダクト内を空気が流れるとき、ダクトの壁との空気摩擦又はダクトの形状により生ずる渦流により、距離が長くなる程空気の流れが悪くなり
ます。これを「圧力損失」と言います。よってダクトの施工内容によりMCHの定格風量が確保出来ない場合があるため注意が必要です。

制御風速

算出事例

A） 円形ダクトの直線部

B）円形90度の
曲がりダクト
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■ 円形ダクト直線部の圧力損失

※1 直管部の圧力損失計算
⊿P=ζ×長さ×Ｖ2×γ/2D
空気の比重γ=1.2（kg/ｍ3)
損失係数ζ=0.022（スパイラルダクト）

風量（m3/min）
ダクト直径（mｍ）
風速（m/s）
直管圧損※1（Pa/m）

■ 円形90度曲がりダクトの圧力損失
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※2 セクションベンド 4ピース

風量（m3/min）
ダクト直径（mｍ）
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※ 計算方法は目安です。




